Ficha Técnica

Discos

Quais sdo as marcas recomendadas?

Italdiamant EVOGRES
Disponivel em 300(12") - 350(14") - 400(16")

Velocidade méx. corte

Z-Lion Disc For Ceramic Tiles
Disponivel em 250(10") - 300(12") - 350(14")

Velocidade max. corte

Area de aplicagdo: Brasil

Dongsin KCBL+KCBL-FL
Disponivel em 350(14") - 400(16") - 450(18")

Velocidade max. corte

Qualidade Qualidade Qualidade
Qual a velocidade recomendada a que devo trabalhar?
Espessura de chapa 8mm 12mm 20 mm Didmetro do disco (mm) 300 (12") 350 (14") 400 (16") 450 (18")
Velocidade de avango (m/min) 1 0,8 Velocidade de giro (rpm) 2200 - 2500 1900-2200 1700-1900 1500- 1700
Vel. entrada/saida (m/min) 0,5 0,3
Velocidade de decida (m/min) 0,2 0,2
Velocidade corte 45 (m/min) 0,5 0.4

Que requisitos devo cumprir em minha maquina?

Grande vazéo de
refrigeracdo de dgua

Afiar frequentemente
o diamante

Utilizar flange de
fixacdo grande

Base de apoio
bem nivelada

Onde posso conseguir estas ferramentas?

Italdiamant

A) Em Cosentino Center de cada érea.
B) Por distribuidor autorizado de sua area
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designed by COSENTINO

Z-Lion

A) Por distribuidor autorizado de sua area
B) http://www.zlionbrasil.com.br/

Qualidade

Vel. de corte

Apoyo de maior
dimens&o que chapa

Profundidade de
disco3a5mm

Dongsin

A) Por distribuidor autorizado de sua area

® Alta Média

® Baixa

® 2m/s 1m/s ® 05m/s



Area de aplicagdo: Brasil

Broca de corte

Quais sido as ferramentas recomendadas?x

ADW Dektool Z-Lion ZL-ZT02 Core Drill Bit ADI
Disponivel em @10(3/8"), 815, 820(3/4"), Disponivel em a16(1/4"), 218(5/16"), Disponivel em 810(3/8"), 215, 220(3/4"),
025(1"), 835(1-3/8"), 040(1-1/2"), 020(3/4"), 25(1"), 830, 032(1-1/4"), 025(1"), 235(1-3/8"), 840(1-1/2"),
045(1-3/4"), y 850(2" 035(1-3/8"), 038, 040(1-1/2"), 045(1-3/4"), 045(1-3/4")y 850(2")

050(2"), 865(2 1/2"), 280(3")

Velocidade de corte Velocidade de corte Velocidade de corte
Qualidade Qualidade Qualidade
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Quais sdoos parametros recomendados para trabalhar?

Velocidade de giro (rpm) 4000

Que requisitos devo cumprir em minha maquina?

Afiar o diamante cada Base de apoio Apoio de maior Vaz&o de dgua
4 insercdes praticadas bem nivelada dimens&o que chapa focando a pastilha

Onde posso conseguir estas ferramentas?

ADW Z-Lion ADI
A) Em Cosentino Center de cada érea A) Por distribuidor autorizado de sua érea A) Por distribuidor autorizado de sua &rea
B) Por distribuidor autorizado de sua érea B) HYPERLINK "http://www.zlionbrasil.- B) http://www.aditools.com

com.br/" \h http://www.zlionbrasil.com.br

Qualidade @ Alta Média @ Baixa

-E D E K TO N : Vel. decorte @ Alta Média ® Baixa
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Area de aplicagdo: Brasil

Fresa de corte

Quais sdo as ferramentas recomendadas?

Italdiaman EVOGRES Z-Lion ZL-XD02 ADI attacco 2" GAS ADI Milling Tool

Disponivel em um sé tamanho Disponivel em um sé tamanho Disponivel em um sé tamanho Disponivel em um sé tamanho

Velocidade de corte Velocidade de corte Velocidade de corte Velocidade de corte

Qualidade Qualidade Qualidade Qualidade

Quais sdo os parametros recomendados para trabalhar?

Espessura de chapa 8mm 12mm 20 mm Espessura de chapa 8mm 12mm 20mm
Velocidade de avango (mm/min) 200 190 180 Velocidade de giro (rpm) 4500 4500 4500
Vel. entrada/saida (mm/min) 70 70 70 Rotacdo velocidade 6000 - 7500 6000-7500 6000 - 7500

Corte ferramenta (rpm)

Que requisitos devo cumprir em minha maquina?

Vazdo de dgua Afiar o diamante antes Base de apoio Apoio de maior
focando a pastilha de cada trabalho bem nivelada dimencao da chapa

Onde posso conseguir estas ferramentas?

Italdiamant Z-Lion ADI
A) Em Cosentino Center de cada érea A) Por distrubuidor de sua érea A) Por distribuidor autorizado de sua rea.
B) Por distribuidor autorizado de sua érea B) http://www.zlionbrasil.com.br/ B) http://www.aditools.com/
Qualidade @ Alta Média ® Baixa
— D E K TO N Vel. de corte @ 250 mm/min 200 mm/min @ 150 mm/min
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D i sco M an u al firea de aplicagio: Brasil

Quais sdo as ferramentas recomendadas?

ADW Epic Z-Lion Turbo WAVE Blade Italdiamant Turbo
Disponible en 4.5",5"y 7" Disponible en 4", 4.3", 4.5", 5", 6", Disponible en 5"
7" 8" 9"y 12"

Velocidade de corte Velocidade de corte Velocidade de corte

Qualidade Qualidade Qualidade
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Quais sdo os parametros recomendados para trabalhar?

Didmetro do disco 4.5" 5" 7"

Velocidade de giro* (rpm) 11000 - 12000 11000 - 12000 11000- 12000

*A velocidad de corte devera ser ajustada em funcéo do tipo de maquina e a espessura do material.
Maior espessura requerira ir com menos velocidade.

Que requisitos devo cumprir em minha maquina?

Vazdo de dgua Base de apoio Apoio de maior dimenséao
focando a pastilha bem nivelada que a chapa

Afiar o diamante antes Profundidade do

de cada trabalho disco 3a 5 mm

Onde posso conseguir estas ferramentas?

ADW Z-Lion Itldiamant
A) Em Cosentino Center de cada pais A) Por distribuidor autorizado de sua érea A) Por distribuidor autorizado de sua &rea.
B) Por distribuidor autorizado de sua zona B) http://www.zlionbrasil.com.br/ B) http://www.italdiamant.com
Qualidade @ Alta Média @ Baixa

= D E K TO N W Vel. de corte O Alta Média © Baixa
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Ficha Técnica

Adesivos

Area de aplicagao: Brasil

Quais sdo as ferramentas recomendadas?

Tenax-Mastidek Integra Adhesives Akeni Colour Bond Akemi Platinum
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Tempo de curado Tempo de curado Tempo de curado Tempo de curado
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Qualidade Qualidade Qualidade Qualidade

Quais sdo os parametros recomendados para trabalar?

Tempo de curado (min) ** 30-150 Qualidade de desperdicio inicial (cm) 5-10

Que requisitos devo cumprir em minha maquina?

mﬂ Aplicar com pistola As pecgas devem estar Ranhuras nos cantos a unir
e bocal descartével previamente limpas e secas para melhorar adesao

Onde posso conseguir estas ferramentas?

Tenax Integra adhesives Akemi
A) Em Cosentino Center de cada érea A) Por distribuidor autorizado de sua érea A) Por distribuidor autorizado de sua érea
B) Por distribuidor autorizado de sua zona B) contact@integra-adhesives.com

Qualidade @ Alta Média @ Baixa

:E D E K T O N ’ Tempo de curado @ 30 min 90min @ 150 min
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