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EL OBJETIVO DE ESTE MANUAL, ES PROPORCIONAR LAS GUIAS PARA LA
ELABORACION E INSTALACION DE UNA ENCIMERA DE SENSA BY COSENTINO.
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EQUIPOS DE
PROTECCION INDIVIDUAL

Utilice siempre equipos de proteccién Para conocer mas detalles acerca de
adecuados y certificados. El proceso estos riesgos y sus medidas preventivas
de elaborado puede entrafar riesgos consulte la Hoja de datos de seguridad,
de cortes, lesiones por proyecciones, asi como la Guia de buenas practicas
atrapamiento, exposicion a niveles de que Cosentino tiene publicadas. Si no
ruido elevados y a sustancias quimicas dispone de ellas puede solicitar esta
tales como polvo de silice libre cristalina. informacién a su proveedor.

PROTECCION CABEZA
(UNE EN 397)

PROTECCION AUDITIVA

*Durante corte - PROTECCION PROYECCIONES
///”/ (Gafas de seguridad)
VIAS RESPIRATORIAS *Durante corte
(FFP3)
*Durante corte — ALTA VISIBILIDAD
(Chaleco)
—l
PROTECCION CORTES PROTECCION GOLPES
(Guantes de seguridad) (Calzado de
*Antio corte nivel 4 seguridad S1P)




ELABORACION

DISCO PUENTE

La mesa de corte debe ser séliday
resistente. Debera estar perfectamente
plana y nivelada. Comprobar que la
superficie sobre la que va a apoyar la
tabla en la mesa se encuentre en buen
estado. Mesas con zonas desgastadas
pueden provocar el movimiento del
material durante la elaboracién.

El disco deberd encontrarse en buenas
condiciones (que no le falten dientes,

que no esté muy desgastado, etc.). En
el caso de cuarcitas se debe utilizar
herramientas para porcelanicos

y materiales de alta dureza.
Normalmente estos discos son de liga
blanda y con diamante de alta calidad.
ej. DiamantBoart (ref: 543176300)

Pardmetros

Avance, en una pasada 2 m/min
Bajada

RPM con disco ®300mm 3000
RPM con disco ®350mm 2500
RPM con disco ®400mm 2100

Caudal: Dirigir abundante agua a la zona
de entrada del disco en el material.

Nota: asegurarse de cortar material
mallado.



PULECANTOS

Los abrasivos y los generadores de

diamante deben encontrarse en buenas
condiciones sin deformaciones para la

correcta elaboracién del perfil. Utilizad
abrasivos diamantados para granito o
aglomerado de cuarzo.

Pardmetros

Avance, canto recto

0,8 m/min

Avance, canto redondo

0,4 m/min

Presion

Entre 2y 3 bar

Granos de abrasivo

50- 100-200-400-800-1500-3000
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WATERJET

Las lamas de la cama deben El nivel de agua debe estar a la altura
encontrarse en perfecto estado, con de las lamas. Se empieza a 3cm de
un maximo de 10cm de distancia corte real del hueco y con radio, en la
entre ellas para dar el maximo soporte zona donde mas material hay.

posible a la pieza.
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Parametros

Tiempo de piercing 15s
Altura de la boquilla 5mm
Avance, corte recto 0,4 m/min
Presion 500 bar
Tamafio del grano de abrasivo 80 pm

Cantidad de abrasivo 600 gr/min




CONTROL NUMERICO - CNCT

Antes de empezar, las ventosas deben Colocar las ventosas para tener el mejor
estar en perfectas condiciones para agarre de la pieza. Para los encastres
garantizar el vacio. poner las ventosas en cada lado.

Pardmetros

Taladros 70 mm/min RPM 2500
Fresa de corte 225 mm/min en 2 pasos RPM 4500
Fresa de rebaje Seguin recomendaciones del fabricante

Pulido canto recto 3 pasos: Pasta media, fina y pulido 450, 360 y 270 mm/min RPM 4500

Se empieza con un taladro a 5cm de Para el perfilado utilizar herramientas
corte real del hueco. La fresa debe electro-depositadas y continuas, evitar
entrar con radio, en la zona con mas las segmentadas. El pulido CNC deja el
material. Cortar en dos pasos. canto fino, no pulido. Acabar el pulido

con trabajo manual.



TRABA)O MANUAL

Antes de empezar, el banco de trabajo
debe ser continuo, estable y nivelado.
La mesa debe ser en madera o plastico
para evitar aranazos y roces.

Parametros

Trabajar siempre con agua. Los discos
y los abrasivos de pulido deberan
encontrarse en buenas condiciones.
Utilizar herramientas para granito

y materiales de alta dureza, e].
DiamantBoart.

Radio recomendado

>5mm

Secuencia de Pulido (brillo)

50 - 120 - 400 - 800 - 3000




TERMINACION DE LOS CANTOS

TRAS SU ELABORACION

Una vez se hayan realizado los cantos
de la encimera, los bordes de los
encastres y las uniones biseladas, todos
ellos se han de proteger de la misma
manera que el resto de la encimera.

Antes de proceder a la aplicacion de
una nueva capa de SenGuard*, se debe
limpiar bien la superficie del canto, para
asegurarnos que no existen impurezas
en la interfaz entre el SenGuard* v la
piedra. Se recomienda utilizar un pafio
o papel humedecido con unas gotas de
detergente liquido.

La limpieza debe realizarse en un
entorno limpio de impurezas, para
evitar que éstas se depositen en la
superficie limpia. La aplicacion del
producto debe realizarse cuando la
superficie este totalmente seca, para
evitar que la humedad quede retenida
en elinterior al aplicar el SenGuard*.

La proteccion se aplica vertiendo en
primer lugar el producto sobre un

pafo (nunca verter directamente
sobre el material). Después se aplica

el producto uniformemente por toda la
superficie a tratar. La superficie tratada
debe presentar un aspecto brillante
durante 3-5 segundos una vez aplicado
el producto. Se debe evitar el contacto
con areas proximas.

Una vez aplicado el producto se debe
dejar secar aproximadamente durante 5
0 10 minutos. Repetir la aplicacién del
producto una vez haya transcurrido ese
tiempo. Cuando la segunda aplicacién
haya secado se debe quitar con un
pafo seco el exceso de producto.

Una vez aplicada la segunda capa, no
se debe manipular hasta pasadas 24h.

* Sino se emplea el producto SenGuard, la encimera no estara cubierta por la garantia.



INSTALACION

MANIPULACION

Colocar la carga de forma equilibrada y Preparacion del caballete o el apoyo
manipular en vertical. protegiéndolo con almohadillas.

Para manipular el material con huecos
con ventosa grda, si no se pueden
accionar la ventosa del medio, se
recomienda quitarla o ubicarla dentro
del hueco (como se ve en la foto) para
que no haga efecto “Rodilla".

Sujecién de las piezas con correas y
sargentos.
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COSENTINO

COSENTINO HEADQUARTERS
Ctra. Baza a Huércal - Overa, km 59 / 04850 - Cantoria - Almerfa (Spain)
Tel.: +34 950 444 175 / Fax: +34 950 444 226 / info@cosentino.com
www.cosentino.com / www.silestone.com / www.sensabycosentino.com

GREENGUARD
[

* Ver condiciones particulares de la garantia. / * To check terms and conditions please g0 to www.sensabycosentino.com

“* Obtenga informacion sobre colores con certificacion NSF a través de www.nsf.org / ** To obtain more
information about colors with NSF certificate please visit www.nsf.org
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