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Obrobka

Jesli wykonujecie Panstwo blat z wiecej niz
jednej ptyty, nalezy uprzednio sprawdzi¢ czy
wszystkie ptyty pasuja do siebie pod wzgledem
koloru i wzoru, poprzez utozenie ich obok siebie.

Kazda ptyta posiada naklejke ze specyfikacja,
gdzie podany jest kolor, numer seryjny ptyty,
doktadne wymiary, data produkcji oraz
wykonczenie powierzchni. Wazne, aby zachowa¢
numer referencyjny ptyty, tak aby w razie
potrzeby mdc jg w przysztosci zidentyfikowac
lub ztozy¢ reklamacje w przypadku otrzymania
wadliwego produktu.
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powierzchni

Clecle

Powierzchnia stotu, na ktérej wykonujemy ciecie
powinna by¢ jednolita, solidna, idealnie gtadka

i pozioma. Nalezy sie upewni¢, ze powierzchnia,
na ktdrej spoczywa obrabiany blat nie spowoduje
jego przesunigcia oraz, ze tarcze pity s w
idealnym stanie (bez brakujacych elementéw czy
$ladéw zuzycia).

Predkos¢ ciecia:
Plyty o gr. 2cm: 3-3,5m/min
Plyty o gr. 3cm: 2,5-3m/min

Nalezy skierowac staty bezposredni strumier wody
na przdd ostrza podczas procesu ciecia.



Pierwsze ciecie Silestone® lub Silestone® Eco

wyprodukowane przez Cosentino powinno by¢
wzdtuzne, a drugie poprzeczne, tak jak przed-
stawia rysunek.

Ciecie ptyty o gr. 3cm odbywa sie w dwdch
etapach. W pierwszym etapie materiat nalezy
przeciac tylko do potowy grubosci ptyty. Podczas
drugiego ciecia przecinamy materiat przez catg
jego grubosé.

Tarcza powinna by¢ ustawiona idealnie prostopad-
le do kierunku ciecia.

Predkos¢ obrotowa: 2500rpm dla tarczy o sr. 20cm;
3500rpm dla tarczy o ér. 15cm.

Zalecane $rodki ostroznosci

Nie nalezy umieszcza¢ Silestone® na zewnatrz lub
w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieniowania UV. W miare uptywu czasu kolor

i odcien materiatu moze ulec zmianie z uwagi na
promieniowanie stoneczne.

Nie nalezy stosowac repelentdw, uszczelniaczy,
nabtyszczaczy, itp. w celu uzyskania potysku.

Blaty Silestone po zainstalowaniu, btyszcza swoim
naturalnym blaskiem.

Repelenty i nabtyszczacze zapewniaja jedynie
chwilowy potysk.

Nie uzywat $rodkéw do usuwania farb, sody
kaustycznej ani innych produktéw zawierajacych
kwasy metylenu, $rodkéw do czyszczenia rur
odptywowych, zmywaczy do paznokci z acetonem
lub produktéw o pH powyzej 10.

W przypadku zastosowania wybielaczy lub
rozpuszczalnikow nalezy rozcienczyc¢ je woda,
nie wolno ich nigdy pozostawi¢ w statym
kontakcie z produktem.

Wybielacze i rozpuszczalniki moga oddziatywac na
materiat pozostawione na powierzchni dtuzej niz
12 godzin.

Nalezy unika¢ stosowania produktéw na bazie
chloru i kwasu fluorowodorowego (obecnych
w $rodkach do czyszczenia pedzli).

Nie zaleca sie ponownego polerowania powierzch-
ni zaréwno w przypadku blatu jak i posadzki.

Nie nalezy uzywac odttuszczajgcych $rodkow
czyszczacych.

Nie nalezy umieszczac Silestone® and ECO by
Cosentino® w miejscach stale narazonych
na wysoka temperature.

Nie nalezy uzywa¢ produktéw do czyszczenia
pedzli i wyrobow z metalu, $Srodkéw do czyszcze-
nia piekarnikéw.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
powierzchni Silestone ze zrédtem ciepta (garnki,
patelnie etc.).

Zaleca sie, aby zawsze stawia¢ gorace przedmioty
na podktadkach termicznych.




Polerowanie krawedzi
do profilu potowy
watka 1 ¢wieré watka

Polerowanie krawedzi
Silestone przy uzyciu
recznej szlifierki do
polerowania na mokro

Polerowanie krawedzi
przy uzyclu automa-
tycznej boczkarki do
krawedzi prostych

Gtowice polerskie z segmentami Sciernymi
powinny by¢ w dobrym stanie bez uszkodzen,
tak, aby mozna osiggnac dobry profil.

Boczkarka 6-gtowicowa: dysk $cierny o ziarnistosci
60, 220, 400, 800, 1500

Boczkarka 8-gtowicowa: dysk $cierny o ziarnistosci
120, 220, 400, 800, 1500, 3000

Predko$¢ *: ok. 20-25cm/min
Ci$nienie: 2-3 bary.

*Dla koloréw ciemnych zalecana predkos¢
40-50cm/min

Polerowanie krawedzi
z powlerzchnia Suede

Diamentowe dyski na rzepy do polerowania musza
by¢ w dobrym stanie. Zaréwno stét roboczy jak

i obrabiany fragment blatu musza by¢ odpowiednio
zabezpieczone, aby wyeliminowa¢ ryzyko
jakiegokolwiek ruchu podczas polerowania.

Zaleca sie prace z predkoscia mniejsza niz
4000rpm.

Nalezy zapewni¢ staty doptyw wody skierowany
bezposrednio na polerowany obszar, tak aby
powierzchnia pozostata zimna i nie byta narazona
na przegrzanie. Polerowac z uzyciem dyskéw
diamentowych.

Szlifierke do polerowania nalezy delikatnie
przesuwac po powierzchni materiatu nie dociskajac
jej. Nalezy unika¢ pozostawiania szlifierki w jednym
miejscu, maszyna powinna by¢ w ciggtym ruchu.

Nalezy uzywac¢ diamentowych dyskow sciernych

w nastepujacej sekwencji ziarnistosci:
50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000.

Polerowanie reczne

Boczkarka 6-gtowicowa: dysk $cierny o ziarnistosci
60, 120, 220, 400, 800, 1500

Boczkarka 8-gtowicowa: dysk $cierny o ziarnistosci
60, 120, 220, 400, 800, 1500, 3000

Predko$¢*: ok. 50-60cm/min
Ci$nienie: 2-3 bary.

*Dla koloréw ciemnych zalecana predkos¢
40-50cm/min

Polerowanie z uzyciem
automatyczne]j
boczkarki do krawedzi

Uzywac materiatéw $ciernych do wykonczenia
powierzchni z efektem matowym lub skéry.

Narzedzia mozna zakupi¢ u dowolnego sprzedawcy

lub autoryzowanego dystrybutora przez Cosentino S.A.

Polerowanie reczne powinno by¢ wykonywane z
uzyciem wody. Maszyna do polerowania recznego
powinna mie¢ zapewniony staty doptyw wody,
przez co powierzchnia polerowanego materiatu
pozostanie zimna.

Rekomendowana sekwencja ziarnistosci: 36, 36,
46, 46, 60, 120, 220, 400, 600.

Dla dyskdw o ziarnistosci 36, 46, 60 i 120 zaleca
sie predkos¢ 1500-2000rpm

Dla dyskdw o ziarnistosci 220, 400 i 600 zaleca sie
predkos¢ 2500-3000rpm

WAZNE! Z uwagi na ryzyko wytamania zebéw,
zaleca sie aby nie dociskac urzadzenia zbyt mocno
do powierzchni materiatu.

Cisnienie gtowic polerskich na krawedZ materiatu
powinno by¢ mozliwie niskie, aby zapobiec
zerwaniu wtosa lub segmentu $ciernego.

Aby to osiggna¢ powinno by¢ uzyte cisnienie
zwrotne i ci$nienie wyjsciowe w gtowicach, tak jak
na zatgczonym rysunku.

Tace z koncentrycznymi $rubami uzywane sg do
prostych krawedzi, kiedy materiat jest polerowany,
szczotkowany lub zmatowiony.

Tace i $ruby koncentryczne sa uzywane do
specjalnych krawedzi.

WAZNE! Z uwagi na ryzyko wytamania zebéw,
zaleca sie, aby nie dociskac urzadzenia zbyt mocno
do powierzchni materiatu.



Praktyczne wskazowki
dla profesjonalistow

Nalezy zawsze przestrzegac zalecen bezpieczen
-stwa opublikowanych w niniejszym poradniku
dotyczacym pracy z Silestone® i ECO
wyprodukowanym przez Cosentino®.

Ciecie i obrébka powinny by¢ wykonywane metoda
,na mokro” (z uzyciem wody). Metoda ta
zmniejsza emisje pytdw i pozwala kontrolowac ich
przenikanie do atmosfery.

Kazdorazowo po obrébce materiatu nalezy
doktadnie umy¢ rece i twarz.

Podczas obrébki nie nalezy spozywac jedzenia ani
napojow oraz pali¢ tytoniu.

Firma Cosentino nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia wynikajace z obrobki niezgodnej
z zaleceniami opisanymi w niniejszej broszurze.

Kazda reklamacja musi by¢ opatrzona numerem
seryjnym ptyty (lub ptyt) uzytej do wykonania
blatu. Numer seryjny nadrukowany jest na
etykiecie przyklejonej do ptyty.

Dane techniczne

Odnotowano, ze najlepsze efekty wykonczenia
uzyskuje sie uzywajac gtowicy mimosrodowe;j.

Pierwsze 4 gtowice powinny mie¢ predkos¢
rotacyjng 1500r.p.m.
Ostatnie 4 gtowice powinny mie¢ predko$¢
rotacyjng 1500r.p.m.

Cisnienie dla wszystkich gtowic powinno by¢
jednakowe i wynosi¢ 1,2 bara. Ci$nienie wsteczne
(ci$nienie zasysania) to 1 bar.

UWAGA: Nalezy pamieta¢, ze wartosci ci$nienia
zostaty podane dla maszyny COMANDULLI. Przy
uzyciu innych maszyn nalezy zawsze zwréci¢
uwage na dostepne funkcje i mozliwosci obrdbki.

Konieczna jest regulacja maszyny do osiagniecia
optymalnego ci$nienia, majac na uwadze zalecenia
producenta maszyny, w ktérej obrabiany jest
materiat.



Tabela przedstawia parametry
pozycjonowania narzedzi
do profilu prostych krawedzi.

6 pozycja 70 cmn/min 1,2 Bar 1 Bar

Tabela przedstawia parametry
pozycjonowania narzedzi
do profilu specjalnych krawedzi.
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[Instalacja

Krok 1

Krok 2

Krok 3

Wazne: Szczelina pomiedzy blatem a ptyta
grzewczg powinna by¢ jak najwieksza. Nie
nalezy dopusci,¢ aby elementy mocujgce wywieraty
nacisk na blat (o ile jest to mozliwe).

Krok 4

Promien otworéw w naroznikach nie powinien
by¢ mniejszy niz 4mm. Mozna to osiagngé
uzywajac wiertta o srednicy 8mm. Tam gdzie jest
to mozliwe, promien powinien by¢ wiekszy niz
4mm.

Krok 5

Nie nalezy krzyzowa¢ nacie¢ przy wycinaniu
otworu — narozniki powinny by¢ zaokraglone.

Krok 6

Nalezy sie upewni¢, ze elementy podpierajace
blat sa wypoziomowane przez regulacje nézek.
Nalezy zwréci¢ uwage na blaty taczone (2+2) lub
taczone ukos$ne, powinny by¢ montowane ze
wzmocnieniami w miejscach wskazanych na
rysunku, dzieki czemu blat jest wtasciwie
umiejscowiony na $cianach szafki kuchennej.
Naroznik powinien by¢ wypoziomowany

i odpowiednio podparty. Nalezy upewnic sie,

ze konstrukcja szafki w okolicy zlewu/ptyty
grzewczej jest wystarczajaca stabilna

i wytrzymata, aby wyeliminowac ryzyko wygiecia
blatu.

Krok 7

Nalezy umiesci¢ aluminiowa tasme odbijajaca
ciepto we wszystkich miejscach bezposrednie-
go kontaktu blatu ze Zrédtem ciepta. Nastepnie
przyklei¢ tasme izolacyjna do krawedzi blatu wokot
ptyty grzejnej. Tasma powinna $cisle przylega¢ na
catej krawedzi i nie powinna by¢ nigdy usuwana.

Krok 8

Ptyte izolacyjna nalezy umiesci¢ pod blatem.
Ptyte nalezy przyklei¢ do blatu za pomoca
silikonu w miejscu nad zmywarka lub pralka.

Krok 9

Aby uzyskac¢ idealnie gtadkie spoiwo, nalezy
uzywac pigmentéw “Juntax”, Solumastik

i silikondw Colorsil. Skontaktuj sie ze swoim
dystrybutorem odno$nie dostepnosci.

Blaty Silestone® i ECO by Cosentino® nie
powinny by¢ doktadnie wpasowane miedzy
$ciany, meble itp. Nalezy pozostawi¢ 3mm
szczeline dylatacyjng z kazdej strony, a do montazu
uzy¢ silikonu Colorsil.

Zaopatrz swojego klienta w specjalny zestaw
akcesoridw czyszczgco-zabezpieczajacych, tak
aby umozliwi¢ mu prawidtowe uzytkowanie blatu
Silestone®.






Uzytkowanie

Ttuste plamy: natozy¢ niewielka ilos¢ srodka
Q-Action (lub $rodka o podobnym dziataniu) na
plame i delikatnie przetrze¢ miekka szmatka lub

gabka (np. Scotch-Brite) dopaki plama nie zniknie.

Nastepnie sptuka¢ powierzchnie czysta woda
i osuszy¢.

Plamy z silikonu i kleju do kompozytéw
kwarcowych: Zeskroba¢ plame nozykiem

i zastosowac Clean Colorsil (lub inny rozpuszczal-
nik nie zawierajgcy w swoim sktadzie dichlorome-
tanu), a nastepnie przetrze¢ migkka szmatka.
Nastepnie sptuka¢ powierzchnie czysta woda

i osuszy¢. Zaleca sie, aby plamy tego typu usuwac
niezwtocznie po instalacji blatu.

Plamy z kamienia (osad z wody): Natozy¢ na
plame odkamieniacz Viakal (lub podobny)

i pozostawi¢ na jednej minute. Nastepnie sptukac
czysta woda i osuszy¢.

Trudne plamy: Pola¢ powierzchnie $rodkiem
Q-Action (lub podobnym) i pozostawi¢ na dwie
minuty. Nastepnie przetrze¢ miekka szmatka,
sptukac czysta woda i osuszy¢.



Poradnik techniczny

Zalecenia i wnioski zawarte w tym dokumencie
powinny stuzy¢ wytgcznie jako wytyczne dla
wdrazania $rodkéw organizacyjnych, technicznych
i indywidualnych nawykdéw. Pod zadnym pozorem
nie powinny okresla¢ zobowigzan prawnych w
zakresie bezpieczenstwa i nie moga zastepowac
przepiséw odnoszacych sie do ustawodawstwa

krajowego, w tym oceny ryzyka, planowania
dziatan korygujacych, szczegélne porad technicz-
nych, szkolen i informacji medycyny prewencyjnej,
bezpieczenstwa i higieny pracy, itp. Opisane
porady nie zastepujg przepisow, ktére chronig
zdrowie i Zycie pracownika.
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*Ver condiciones particulares de la garantia.
** Obtenga informacion sobre colores con certificacion NSF a través de www.nsf.org
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